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® Standbeutel. 

@ Die Erfindung betrifft einen Standbeutel aus ei- 
ner heiBsiegelfahigen Oder schweifibaren Kunststoff- 
Foiie 2ur Aufnahme von flussigen und/oder pastosen 
Medien. Urn eine dosierte Entnahme und einen 
gleichmafligen Auftrag des Inhalts auf einer flachen 
unter leichter Handhabung des Behalters zu ermogli- 
chen. ist bei einer Losung ein Entnahmeteil zwi- 



schen den oberen Querkanten des Beutels in Form 
eines Folienstreifens (12) vorgesehen, bei einer an- 
deren LQsung wird das Entnahmeteil als flexibler 
und verschliefibarer Sclilaucli (212) ausgebildet und 
schliefllich wird bei einer noch anderen Losung die 
Entnalimeoffnung durch einen Stutzen (312) mit ei- 
ner Auftragskante (320) gebildet. 
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Standbeutel 



Die Erfindung betrifft einen Standbeutel aus 
einer hei/3siegelfahigen Oder -schwei/Sbaren 
Kunststoff-Folie zur Aufnahme von flQssigen 
und/oder pastosen Medien mit zwei Seitenwande 
bildenden, im wesentlichen rechteckigen Flachent- 
eilen, die an ihren Langskanten miteinander versie- 
gelt sind, wobei zwischen den unteren Querkanten 
ein faitbares, sich zwischen die Seitenwande einle- 
gendes. als Standboden dienendes unteres Bod- 
enteil eingefQgt ist, und mit einem Entnahmeteil im 
Bereich der oberen Querkanten. 

Standbeutel aus Kunststoff-Folien sind insbe- 
sondere als Eginweg-Verpackungen fur Getranke 
bekannt. Ubiicherweise handelt es sich hierbei urn 
spitz zulaufende Verpackungen mit einem AbfQIIvo- 
lumen von 0.2 1. Die verwendeten Folien solcher 
Getrankeverpackungen weisen eine dCinne 
Aluminium-Folienschicht auf, die die Verpackung 
unter anderem stabilisiert. In die Unterseite ist ein 
Standboden eingearbeitet, so da/I der Beutel auch 
nach seinem Offnen auf eine Unterlage aufgestellt 
werden kann. ohne da/3 der Beutelinhalt aus der 
Entnahmeoffnung herausIMuft Oder der Beutel um- 
kippt. Die Entnahmeoffnung kann beispielweise bei 
solchen Getrankeverpackungen durch erne Soll- 
Durchstichoffnung vorgegeben werden, durch die 
ein an seinem Ende spitz zuiaufender Strohhalm 
hindurchgestochen werden kann. 

Neben Getranken werden in Folien-Beutein 
flussige oder pastose Medien, beispielsweise fliis- 
sige Waschmittel, eingefullt Vornehmlich werden 
solche Folien-Beutei als Nachfullpackungen einge- 
setzt. 

Um eine erhohte Stabilitat solcher Standbeutel 
mit einem unteren Bodenteil. das zwischen die 
Seitenwande eingesetzt ist zu erreichen, wobei 
bevorzugt solche Standbeutel aus zwei miteinander 
verschweiflten Wandteilen bestehen, ist ein zusatz- 
liches Deckenteil eingearbeitet, das ahnlich dem 
Standboden aufgebaut ist. 

Ein grundsatzlicher Vorteil der Folien-Beutei 
kann darin gesehen werden. dafl sie im ungefQllten 
Zustand sehr flach zusammengefaltet werden kon- 
nen und- se -nur vvenig Platz beanspruehen; -Gerade 
Standbeutel mit einem grofleren Volumen. d.h. mit 
einem Voiumen bis zu zwei Litem, werden prak- 
tisch nicht fur Fullungen verwendet, die portions- 
weise entnommen werden, da ein geoffneter Beu- 
tel, beispielsweise durch Abschneiden einer oberen 
Eckkante, nicht ausreichend gewMhrlelstet, dai3 
beim Eindringen von Luft in den Innenraum und 
nach einer teilweisen Entnahme des Inhaltes eine 
ausreichende Standfestigkeit verbleibt. 

Aufgabe der Erfindung Ist es, einen Standbeu- 
tel anzugeben, der auch bei teilweise entnomme- 



nem Inhalt eine genOgende Standfestigkeit besitzt. 
der im entleerten Zustand platzsparend gelagert 
werden kann. der eine dosierte Entnahme und ein 
gleichmafliges Auftragen des Inhaltes auf eine FIS- 
5 che unter leichter Handhabung des Behatters er- 
moglicht. 

Gelost wird diese Aufgabe erfinclungsgemafl 
dadurch, dafl das Entnahmeteil ein sich an die 
oberen Querkanten anschlie/Jendes Folienteil ist mit 

10 einem gegenuber dem Querschnitt des Beutels 
verjUngt ausgebildeten Ende, das eine Entnahme- 
offnung bildet, wobei in dieses Entnahmeteil im 
Bereich der Entnahmeoffnung, die verschlossen ist. 
ein Folienstreifen mit mindestens einer Durchtritts- 

75 offnung eingesetzt ist, der den Querschnitt des 
Entnahmeoffnung verschlieflt. Durch den In die 
Entnahmeoffnung eingesetzten Folienstreifen mit 
der Oder den Durchtrittsoffnungen wird ein Auf- 
tragskopf gebildet. mit dem der Beutelinhalt, bei- 

20 spielsweise Leim. doslert entnommen werden kann. 
Dieser Folienstreifen ist so in das Entnahmeteil des 
Beutels eingesetzt, daG er, nachdem das verschlos- 
sene Ende des Entnahmeteiles. das beispielsweise 
versiegelt ist, geoffnet wurde - hierzu kann mit 

25 einer Schere oder einem Messer das obere Teil 
abgetrennt werden das Ende des Standbeutels bil- 
det. Anstelle von mehreren einzelnen Durchtrittsoff- 
nungen kann ebenso ein schmaler Schlitz vorgese- 
hen sein. Zur Entnahme des Inhaltes wird der 

30 Beutel mit seinem Standboden nach oben und dem 
Entnahmeteil nach unten gehalten und ein leichter 
Druck auf die Seitenwande des Beutels ausgeUbt. 
Der Inhalt flie/Jt gleichma/Jig aus und kann daruber 
hinaus mit dem Folienstreifen gleichma/Jig auf ei- 

35 ner Flache verteilt werden. Nach der Benutzung 
kann der Beutel wieder auf seinem Standboden 
aufgestellt werden, ohne da/J er in sich zusammen- 
sinkt. da der Standboden und die miteinander ver- 
siegelten Seitenwande dem Beutel eine ausrei- 

40 chende Stabilitat geben. Von besonderem Vorteil 
bei einem solchen Beutel ist das geringe Gewicht 
der Verpackung. Weiterhin ist von Vorteil. da/J sich 
der ungefullte Beutel zusammenlegen laflt. ohne 
da/l der einen Auftragskopf^biidendiB Fbiiehstreifen 

45 den zusammengefalten Beutel an dieser Stetle we- 
sentlich verdickt. Dieser Standbeutel mit seinem 
Entnahmeteil ist kostengOnstig herstellbar, da alle 
Teile des Beutels aus heii3siegelfShiger oder 
schweiflbarer Kunststoff-FoIie gefertigt werden kon- 

50 nen. 

Damit sich der Folienstreifen einerseits gut zwi- 
schen die Seitenwande des zusammengetegten 
Standbeutels legt. andererseits beim gefUllten Beu- 
tel eine Aufweitung des Entnahmeteiles Im Bereich 
der Entnahmeoffnung ermoglicht, weist der Folien- 
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streifen mindestens eine Faltnaht Oder Faltlinie auf. 
die sich zwischen den versiegelten LSngskanten 
der Seitenwande bzw. des Entnahmteiles erstreckt. 
Der Folienstreifen wird dadurch in zwei Flachen 
unterteilt. wobel die Breite dieser belden Flachen 
glelch sein sollte. Bevorzugt werden die Durchtritts- 
offnungen in dem Folienstreifen in einer Reihe an- 
geordnet, die bei einem Folienstreifen mit einer 
Faltnaht oder Faltlinie entlang dieser Faltung ver- 
laufen sollte, da diese Faltkante den am weltesten 
nach vorne vorspringenden Teii bildet. Unn ein 
noch besseres Verstreichen des Beutelinhaltes auf 
einer Flache zu ermoglichen. kann der Folienstrei- 
fen zwei Falliinien besitzen, zwischen denen eine 
ebene Flache gebildet ist. wobei sich dann in die- 
ser ebenen Flache gleichzeitig die Durchtrittsoff- 
nungen befinden sollten. 

Urr^ den Folienstreifen an den Innenseiten der 
Seitenwande des Standbeutels ansiegein zu kon- 
nen, sind zwei Randstreifen von Vorteil. die ent- 
sprechende Siegelflachen bilden. Bevorzugt wird 
ein solcher Folienstreifen in den Zuschnitt des 
Standbeutels Uber diese Randstreifen eingesiegelt. 
bevor die Seitenwande miteinander versiegelt wer- 
den. 

Die Durchtrittsoffnungen konnen einen runden 
Oder aber langlichen, schlitzartigen Querschnltt auf- 
weisen. Der freie Querschnltt jeder Durchtrittsoff- 
nung sollte etwa zwischen 0.5 mm bis 2 mm betra- 
gen. 

Da der Folienstreifen nur an zwei Seiten mit 
den Innenseiten des Standbeutels versiegelt ist. 
wahrend er im Bereich der Siegelnahte der Seiten- 
wande nur aniiegt. sollte zur besseren Dichtung in 
diesen seitlichen Bereichen an den Folienstreifen 
quer zu der oder den Faltnahten oder -linien je- 
weils mindestens eine Lasche anschliefien. die sich 
zum Innenraum des Standbeutels hin an die Sei- 
tenwande aniegen und an diesen Stellen abdichten. 
Urn diese Laschen fiexibler zu gestalten, werden 
sie in Verlangerung der Faltnahte oder -linien ge- 
teilt, so dafl sich die geteilten Laschen (ibereinan- 
derschieben konnen, 

Der Folienstreifen kann im geschlossenen Zu- 
stand. d.h. im versiegelten Zustand des Standbeu- 
tels von der Entnahme5ffnung aus gesehen zum 
Bodenteil hin gerichtet sein. Dies hat den Vorteil. 
daB nach Offnen des Standbeutels an der versie_- 
gelten Entnahmeoffnung der Folienstreifen nach 
auBen klappen kann, so daB er weit Qber die ei- 
gentliche Wand des Beutels vorsteht. Bevorzugt 
wird das Entnahmeteil in Form eines konisch zulau- 
fenden Fortsatzes am Beutel ausgebildet. so da/J 
auch der Inhalt eines teilweise entleerten Stand- 
beutels dosiert entnommen werden kann. Der Be- 
reich, in dem der Folienstreifen eingesetzt ist, sollte 
einen gleichbleibenden Querschnltt aufweisen. 

Der Standbeutel einschliefllich des Follenstrel- 



fens wird aus vorgefertigten, heiflsiegelfahigen 
Flachenteilen gefertigt bevorzugt aus einer zwei- 
schichten Verbund-Folie. 

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe 

5 wird auch dadurch gelost. das das Entnahmeteil 
ein fiexibler. verschlieflbarer Schlauch ist. Uber die- 
sen Schiauch ist es moglich, den Beutelinhalt, bei- 
spielsweise Leim oder einen selbsthortenden 
Schaum, auch an schwer zugangliche Stellen zu 

70 bringen und dort gleichmaflig und dosiert aufzutra- 
gen. Die Entnahme des Beutelsinhaltes kann je 
nach dem. ob der Schlauch nur am oberen Ende 
des Beutels angesetzt ist oder bis zum Boden des 
Standbeutels reicht. durch leichten Druck auf die 

IS Seitenwande erfolgen. wobei bei einem bis zum 
Boden reichender Schlauch der Beutel in seiner 
senkrechten Lage verbleibt, wahrend der Beutelin- 
halt uber einen Schlauch. der nur am Ende befe- 
stigt ist. dadurch entnommen wird, da/3 der Beutel 

20 mit seinem Standboden nach oben und dem 
Schlauch nach unten gehalten wird. Nachdem ein 
Teil des Inhaltes aus dem Beutel entnommen wur- 
de. kann der Beutel auf seinem Standboden wieder 
abgestellt werden. ohne da/3 er in sich zusammen- 

25 sinkt. da der Standboden und die miteinander ver- 
siegelten Seitenwande dem Boden eine ausrei- 
chende Stabilitat geben. Von besonderem Vorteil 
ist bei einem solche Beutel sein geringes Eigenge- 
wicht. Weiterhin laiSt sich dieser Beutel im entleer- 

30 ten Oder ungefullten Zustand sehr dunn zusam- 
menlegen. 

Als Schlauch wird bevorzugt ein Schlauch aus 
Polyethlyen oder gegebenenfails Propylen venrt^en- 
det. Diese Schlauchmaterialien lassen sich gut mit 

35 einer nach innen weisenden Schicht des Beutels in 
Form einer Polyethylen-Folie verschweiflen. Ein 
Schlauch aus Kunststoff kann direkt am Ende des 
Beutels eingesiegelt werden. so da/J eine dichte 
Verbindung zwischen dem Standboden und seinem 

40 eingesetzten Schlauch erreicht wird. Bevorzugt ist 
der Stutzen an einem konisch zulaufenden Fort- 
satz. der aus Folle gebildet ist und die Seitenwan- 
de nach oben hin verlangert. angeordnet. so daB 
auch unter geringem Beutelinhalt der verbleibende 

45 Inhalt in den Schlauch stromen kann. Um eine 
moglichst groBen Siegelflache zu erhalten, sollte 
der konisch zulaufende Fortsatz in seinem Endbe- 
reich. einen. .gleichbleibenden^ Querschnitt. aufweir 
sen. der dem AuBenquerschnltt des Schlauches 

50 angepaBt ist. 

Um an einem Standbeutel einer festen GroBe. 
d.h. an einem Beutel mit vorgegebenen Abmessun- 
gen, im Bereich der Entnahmeoffnung verschiede- 
ne Arten von Schlauchen einsetzen zu konnen. 

55 kann ein Zwischenstock. beispielsweise aus Poly- 
ethylen, verwendet werden. das in den konischen 
Fortsatz eingesetzt und auf das der Schlauch auf- 
gesteckt wird. Ein solches ZwischenstUck sollt in 
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einer vorteilhaften Ausbitdung an seinem dem Beu- 
tel zug wandten Ende, d.h. an dem Ende, das in 
den konischen Fortsatz ingesieg It wird. einen 
ovalen Anschluflkonus aufweisen, der mit seiner 
grofien Haibachse in Richtung der beiden Siegel- 
nahte der Seitenwande ausgerichtet ist Ein solcher 
ovaler Ansch!uj3konus kann inn Bereich der Siegel- 
nahte spitz zulaufen, so daC er sich zwischen die 
verstegeite Seitenwande einfUgt. ohne dafi diese 
CibermaiSig gedeiint werden. 

Als VerschluC fur den Schlauch kann ein in das 
Ende des Schlauches eingesteckter Stopfen die- 
nen. Bine andere vorteilhafte Moglichkeit, den 
Schlauch zu verschlieflen, wird durch eine Klanri- 
nner erreicht, die auf den Schlauch aufgesteckt 
wird. Hierzu kann der Schlauch geknickt und eine 
solche Klammer im Bereich der Knickstelle auf den 
Schlauch aufgeklemmt werden. Bevorzugt weist in 
einer solchen Ausfuhrungsform der Schlauch eine 
Sollknickstelle auf, die durch einen verdUnnt ausge- 
bildeten Wandungsbereich erzielt wird. Die Soll- 
knickstelle sollte nahe an dem dem Beutel zuge- 
wandten Ende des Schlauches liegen. 

Je nach Art des Inhaltes des Standbeutels 
kann es von Vorteil sein. dafi der Schlauch durch 
die Wand des Beutels hindurch bis in den Bereich 
des unteren Bodenteiles gefuhrt ist. In einer sol- 
chen Ausbitdung kann auch be! abnehmendem 
Beutelinhalt, der sich im Bereich des Bodens ab- 
setzende Inhalt dem Beutel durch Druck auf die 
Seitenwande entnommen werden. 

Ein weiterer unabhangiger Losungsvorschlag 
sieht vor. dafi der Stutzen eine Auftragskante auf- 
weist, entlang derer mindestens eine Auftragsoff- 
nung mundet, deren jeweiltge Querschnittsflache 
am Austritt kiein ist gegen die freie Innen-Quer- 
schnittsflache des Stutzens an seinem mit der Fo- 
lie verbundenen eingangsseitigen Ende. wobei die 
Austritts off nung mit einer Abdeckkappe verschlos- 
sen ist. Mit diesem einen Auftragskopf bildenden 
Stutzen kann uber dessen Austrittsoffnung(en) der 
Beutelinhalt, beispielsweise Leim. entnommen wer- 
den, indem der Beutel mit seinem Standboden 
nach oben und dem Stutzen nach unten gehalten 
und ein leichter Druck auf die Seitenwande des 
Beutels ausgeiibt wird. Der Inhalt flieflt gleichmaflig 
-uber-die. Austr!ttsoffnung(en)^aus-und-kann darUber 
hinaus mit der Auftragskante gleichmaflig auf einer 
Flache verteilt werden. Anstelle von mehreren ein- 
zeinen Austrittsoffnungen kann ebenso ein schma- 
ler Schlitz vorgesehen werden. Nachdem ein Fla- 
chenbereich mittels der Auftragskante mit dem In- 
halt des Beutels gleichmaflig bestrichen ist, wird 
der Beutel auf seinem Standboden abgestellt. ohne 
dafl er in sich zusammensinkt. da der Standboden 
und die miteinander versiegelten Seitenwande dem 
Beutel eine ausreichende Stabilitat geben. Von be- 
so nd rem Vorteil bei einem solchen Beute! ist das 



geringe Eigengewicht. 

Der Stutzen weist bevorzugt einen Verteilungs- 
raum auf, an den sich die einz Inen AustrittsSffnun- 
gen anschlieflen, so da/J der Beutelinhalt gleichma- 

5 j3ig auf die einzelnen Austrittsoffnungen verteilt 
wird. Um einen gieichmafligen, flachigen Auftrag zu 
erzielen, soliten die Austrittsoffnugen bevorzugt in 
einer Reihe angeordnet und darOber hinaus einen 
gleichen Abstand zueinander haben sowie einen 

70 gleichen Durchmesser besitzen. An die Auftrags- 
kante. mittels derer der aus den Austrittsoffnungen 
austretende Inhalt des Standbeutels verteilt wird. 
kann eine ebene Flache angrenzen, die eine 
Streichflache zum flachigen Verteilen des Inhaltes, 

75 beispielsweise eines zahflussigen Klebers, erleich- 
tert. 

Um das Einsiegein des Stutzens zu erieichtem, 
ist an seinem eingangsseitigen, mit der Folie ver- 
bundenen Ende ein im Auflenquerschnitt ovaler 

20 Anschluflkonus vorgesehen. der entlang der groflen 
Haibachse spitz zulaufen kann und In Richtung 
dieser groCen Haibachse zwischen den Siegelnah- 
ten der Seitenwande ausgerichtet ist. Ein solcher 
AnschluOkonus fugt sich in eine entsprechende 6ff- 

25 nung in dem Beutel ein, ohne dai3 die SiegelnMhte 
der Seitenwande in diesem Bereich durch zu star- 
kes Auseinanderziehen der Seitenwandbereiche 
ubermaflig beansprucht werden. was zu Undichtig- 
keiten an dresen Stellen fuhren konnte. 

30 Falls Austrittsoffnungen mit langiichen Quer- 

schnitten vorgesehen sind, beispielsweise in Form 
von Schlitzen, soliten diese Schlitze parallel zuein- 
ander ausgerichtet sein, Der bevorzugte freie Quer- 
schnitt der Autrittsoffnungen tiegt zwischen 0.5 mm 

35 bis 2 mm; auflerdem soliten die Austrittsoffnungen 
zu ihrem ausgangsseitigen Ende hin eine Lange 
von 2 mm bis 5 mm mit einem gleichbleibenden 
Querschnitt aufweisen, wodurch gerade bei pasto- 
sem Beutelinhalt die Masse in Form eines dUnnen 

40 Fadens mit gleichbleibendem Querschnitt austritt. 

An die Auftragskante kann sich eine spachtel- 
formige Verlangerung anschlieflen derart, da/3 der 
aus den Austrittsoffnungen austretende Beutelinhalt 
auf diese Spachtel lauft und mit dieser, die flexibel 

45 sein kann, verteilbar ist. Diese spachtelfQrmige Ver- 
langerung kann, je nach Einsatzgebiet an ihrem 
Ende unterschiedlich-gezahnt oder-auf-ihrer Spachr^ 
telflache mit Rillen versehen sein. 

Bevorzugt ist der Stutzen an einem konisch 

50 zulaufenden Fortsatz. der aus Folie gebildet ist und 
die Seitenwande nach oben hin verlangert. ange- 
ordnet, so daC auch unter geringem Beutelinhalt 
der Beutelinhalt durch den Stutzen Oder Auftrags- 
kopf mit leichtem Druck auf die Seitenwande aus 

55 den Austrittsoffnungen strbmt. Um einen an denn 
Anschlu/3 stutzen angesetzten AnschluOflansch Uber 
eine grQBere Lange mit den Folien-Wanden des 
Standbeutels versiegein zu konnen, sollte der obe- 
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re Abschnttt des Beutels. an dem der Stutzen befe- 
stigt ist, einen gleichbieibenden Querschnitt autwei- 
sen. 

Um ein Zusetzen der Austrittsoffnungen nach 
wiederholtem Gebrauch des Beutels zu vermeiden, 
kann die Abdeckkappe kammartig angeordnete 
Stifte aufweisen. die sich in die Austrittsoffnungen 
einschieben. Nach jedem Gebrauch. nach dem die 
Abdeckkappe wieder auf den Entnahme-Stutzen 
aufgeschoben wird, durchstoj3en die Stifte die Aus- 
trittsoffnungen. so 6aB sie nach dem erneuten Ab- 
nehmen der Kappe fUr den nachsten Gebrauch 
einen freien Durchlauf des Beutelinhaitens gewahr- 
leisten. Fails die Abdeckkappe in der Form ausge- 
bildet ist. daB sie auf den Stutzen des Beutels 
aufgeklemmt wird, konnen diese kammartigen Stif- 
te drehfest mit der Abdeckkappe verbunden wer- 
den. In dieser Ausbildung sind Fuhrungsflachen in 
der Abdeckkappe sowie Fuhrungsflachen an dem 
Stutzen, beispielsweise in Form eines Konus, dien- 
lich. damit die Stifte beim Aufsetzen der Kappe in 
Richtung der Austrittsoffnungen ausgerichtet wer- 
den. Falls die Kappe mit einem Gewinde auf ein 
Auflengewinde des Stutzens aufgeschraubt wird^ 
miissen die kammartigen Stifte an einem lose in 
den Deckel eingelegten Teil angeordnet sein, so 
6aB sich die Abdeckkappe beim Aufschrauben ge- 
gen diese Stifte verdrehen kann. Stifte aus flexi- 
blem Material, die sich nachgiebig in die Austritts- 
offnungen einschieben. haben sich als vorteilhaft 
erwiesen. 

Fur alle Losungsvarianten gilt, da/J der Stand- 
beutel aus vorgefertigen, heij3siegelfahigen Flach- 
enteilen gefertigt wird, bevorzugt aus einer zwei- 
schichtigen Verbund-Folie. Ausgezeichnete Eigen- 
schaften werden durch eine zum Innenraum gerich- 
tete Folie aus Polyethylen und einer die Auflenhaut 
bildenden Polyester-Folie erreicht. Die Verwendung 
einer Polyethylen-Folie in Form einer Coextrusions- 
Foiie - hierbei handelt es sich um eine mehrschich- 
tige Folie - bietet den Vorteil. dai3 die Folie. die die 
Innenwand des Standbeutels biidet, entsprechend 
der Verwendung des Standbeutels und den gege- 
benen Anforderungen angepaflt werden kann. So 
kann beispielsweise die zu siegelnde Seite der 
Folie besonders siegelfreundlich ausgestaltet wer- 
den; ferner laflt sich mit einer solchen 
CoextrusionsrFolie. unter^Anderung. der Zusammenr 
setzung eine hohere Steifigkeit erzielen. Die Dicke 
der nach aufien gerichteten Polyester-Folie betragt 
mindestens 10 um. bevorzugt 12 um. wahrend die 
nach innen gerichtete Polyethlen-Folie oder 
Coextrusions-Folie eine Dicke von 80 um bis 200 
um. bevorzugt eine Dicke von 100 um bis 150 um, 
haben sollte. Um in den Standbeutel auch losungs- 
mittelhaltige oder migrationsempfinliche Produkte 
einfUllen zu konnen. wird zwischen die einzelnen 
Folienschichten, bevorzugt im Anschlufl an die 



nach innen gerichtete Folie. eine als Sperrschicht 
wirkende dunne Aluminiumfolie eingefOgt. die je 
nach Gr5j3e des Standbeutels eine Dicke zwischen 
8 um und 15 um haben sollte. Eine solche Alumi- 
5 niumschicht verhindert beispielsweise den Austritt 
von Losungsmittel durch die Wande des Beutels 
Oder hinsichtlich migrationsempfindlichen Produk- 
ten das Eindringen von Sauerstoff in den Beutel 
und damit in das Produkt. 
70 Damit eine mogllchst grofie Standfestigkeit des 

Beutels erhalten wird. ist es vorteilhaft. da/3 der 
Beutel im gefollten Zustand im unteren Bodenbe- 
reich eine nahezu zylinderfdrmige Form annimmt. 
Um dies zu erreichen. werden die beiden Seiten- 
75 wande rechteckig ausgefUhrt und an den Langssei- 
ten miteinander versiegelt. Das Bodenteil hat hier- 
bei einen annsihernd kreisformigen Zuschnitt; das 
Bodenteil ist in dieser Form am zusammengefalte- 
ten Beutel entlang einer halbkreisformigen Siegel- 
20 naht angesiegelt. Nach oben konnen die Seiten- 
wande. abweichend von der Rechteckform. konisch 
zulaufen, so dali der gefullte Standbeutel anna- 
hernd einen Kegelstumpf biidet. 

Der Auftrags-Stutzen mit seinem Flansch kann 
25 aus Polyethlyen oder Poiypropylen hergestellt wer- 
den, das sich leicht bearbeiten lafit und gut mit 
einer nach innen weisenden Schicht des Beutels in 
Form einer Polyethylen-Folie verschweiiJen. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden 
30 nachfolgend anhand der zeichnung nSher eriautert. 
In der Zeichnung zelgt 

Figur 1 einen gefullten Standbeutel in einer 
perspektivischen Ansicht, 

Figur 2 einen Langsschnitt durch den Stand- 
35 beutel nach Rgur 1 , 

Figur 3 den Folien-Zuschnitt eines in die 
EntnahmeSffnung eingesetzten Folienstreifens, 

Rgur 4 und Figur 5 weitere Ausfuhrungen 
von Folienstreifen und 
40 Rgur 6 einen Schnitt durch die Kunststoff- 

Folie. aus der der Standbeutel gefertigt ist. 

Rgur 7 ein weiteres Ausluhrungsbeispiel ei- 
nes gefOllten Standbeutels in einer perspektivi- 
schen Ansicht, 

45 Figur 8 einen Schnitt durch die Kunststoff- 

Folie, aus der der Standbeutel gefertigt ist, 

Figur 9 einen langsschnitt durch den Stand- 
beutel nach Rgur 7 mit eJnem geringeren_ Beutel- 
Durchmesser, 

so Figur 10 eine vergroflerte Darstellung eines 

in den Standbeutel der Rg. 7 eingesiegelten 
Schlauches; 

Rgur 11 einen Ober ein Zwischenstuck befe- 
stigten Schlauch. 
55 Figur 12 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel 

eines gefullten Standbeutels in einer perspektivi- 
schen Ansicht, 

Figur 13 den Standb utel nach Figur 12 in 
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entleerter. zusammengefalteter Form, 

Rgur 1 4 einen langsschnitt durch den Stand- 
beutel nach Figur 13 entlang der Schnittlinie Ill-Ill. 

Rgur 15 einen Schnitt durch den Auftrags- 
Stutzen entlang der Schnittlinie IV-IV in Figur 14, 

Rgur 16 eine weitere AusfQhrung eines 
Auftrags-Stutzens und 

Rgur 17 einen Schnitt durch die Kunststoff- 
Folie. aus der der Standbeulel gefertigt. ist. 

Wie die FIguren 1 und 2 zeigen, weist der 
Standbeutel zwei Seitenwande 1 auf. die an ihren 
senkrecht verlaufenden Langskanten 2 heiiS mitein- 
ander versiegelt sind. so daB jeweils eine Siegel- 
oder Schweiflnaht 3 entsteht. Entlang der unteren 
Querkanten 4 ist ein als Standboden dienendes 
unteres Bodenteil 5 eingesetzt, das im Zuschnitt 
kreis- Oder eilipsenformig ist, wie gut in Rgur 1 an 
der Boden-Siegelnaht 6 zu erkennen ist Das Bod- 
enteil 5 und die Seitenwande 1 sind uber den 
gesamten Bereich zwischen der unteren Querkante 
4 und der Boden-Siegelnaht 6 flachig verschweijSt 
Oder versiegelt, so da/3 durch diese doppelte 
Kunststoff-Foile in diesem unteren Bereich eine 
verstarkte Beutolwand erhalten wird. 

Im gefullten Zustand hangt das untere Bodent- 
eil 5. zumindest in seinem mittleren Bereich. nach 
unten durch, wie in Rgur 2 durch die unterbroche- 
ne Linie 7 angedeutet ist. Durch das nach unten 
durchhangende Bodenteil 5 sowie die unteren. ver- 
starkten Querkanten 4 wird eine ausgezeichnete 
Standfestigkeit des Standbeutels erzielt. 

Alle Zuschnitte, aus denen der Standbeutel ge- 
bildet ist bestehen aus einer zweischichtigen 
Kunststoff-Folie, wie si© in Figur 5 im Schnitt ge- 
zeigt ist. Die nach auBen gerichtete Folie 8, die die 
Au/Jenhaut bildet, ist eine Polyester-Folie mit einer 
Dicke von 12 um, wahrend es sich bei der nach 
innen zum Innenraum 9 des Standbeutels zeigen- 
den, die Innenhaut bildenden Folie 10 um eine als 
Coextrusions-Folie gefertigte Potyethylen-Folie han- 
delt. Eine solche Coextrusions-Folie ist in mehreren 
Schichten aufgebaut und kann. entsprechend den 
Anforderungen. in ihrem Schichtaufbau bei der Ex- 
trusion variiert und den speziffschen Anforderungen 
entsprechend eingestellt werden. Die Folie 10 be- 
sitzt eine Dicke von 150 um. wobei die angegebe- 
nen Foliendicken fur einen Standbeutel rryt ejnem 
Fullinhalt von etwa 1 bis 1.5 Liter, maximal von 2 
Litem, gelten. Zwischen der die Auflenhaut bilden- 
den Folie 8 und der die Innenhaut bildenden Folie 
10 ist eine als Sperrschicht wirkende ddnne Alumi- 
niumfolie 10' eingefGgt, die je nach Gro0e des 
Standbeutels eine Dicke zwischen 8 um und 15 
um besitzt. Eine solche Aluminiumschicht verhin- 
dert beispielsweise den Austritt von Ldsungsmittel 
durch die Wande des Beutels Oder hinsichtlich 
migrationsempfindlichen Produkten das Eindringen 
von Sauerstoff in den Beute! und damit in das 



Produkt. 

Der Standbeutel besitzt eine annahernd zylin- 
derformige Au/Jenkontur. Im oberen Bereich der 
Seitenwande 1 setzt sich nahtlos ein Konischer 

5 Fortsatz 1 1 an. dessen Ende die Entnahmeoffnung 
bildet, wobei in das Ende dieses Fortsatzes 11 ein 
Folienstreifen 12 eingesetzt ist 

Dieser Folienstreifen 12 besteht wis die Figur 
3 zeigt, aus einem rechteckigen Folienelement mit 

70 einer mittleren Faltnaht 13 und zwei aufleren durch 
weitere Faltnahte 14 abgetrennte Randstreifen 15. 
Mit diesen Randstreifen 15 wird der Folienstreifen 
12. wie dies die Figur 2 zeigt in das obere Ende 
des konischen Fortsatzes 1 1 des Standbeutels ein- 

75 gesiegelt, wobei es zunachst im ungefOllten, ver- 
schlossenen Standbeutel. in der nach unten gerich- 
teten, durch die unterbrochene Linie angedeuteten 
Stellung, geklappt werden kann. Der gefiillte, unge- 
offnete Standbeutel ist an seinem oberen Ende. 

20 wie die Figur 1 zeigt. mit einer VerschluiSnaht 16 
versiegelt Zum Offnen des Standbeutels wird die- 
se Verschluflnaht 16 abgeschnitten. so dafl die 
Entnahmeoffnung frei ist. Der Standbeutel kann 
dann mit seinem Bodenteil 5 nach oben und dem 

25 konischen Fortsatz nach unten gehalten werden, so 
da/1 durch den Inhalt des Standbeutels, der gegen 
das Folienstreifen 12 von innen druckt. dieses in 
die in Figur 2 gezeigte Stellung umklappt und der 
Inhalt uber Durchtrittsoffnungen 17 in den Folien- 

30 streifen 12 austreten kann. Solche Durchtrittsoff- 
nungen 17 konnen beispielsweise in Form von 
Schlitzen, wie die Rgur 3 zeigt, Oder in Form von 
Lochungen, entsprechend den Figuren 4 oder 5, 
ausgefuhrt werden. Schlitze als Durch trittsoffnun- 

35 gen 17 sollten entsprechend der Darstellung in 
Figur 3 parallel zueinander im Bereich der mittleren 
Faltnaht angeordnet werden. Der Folienstreifen 12 
kann auch mehrfach gefaltet werden, wie durch die 
zusatzlichen Falttinien 18 in Figur 3 angedeutet ist, 

40 so dafl eine ebene Flache 19 entsteht, in der die 
Durchtrittsoffnungen 17 liegen. Diese Flache kann 
als Auftragsflache dienen, um den Beutelinhalt, 
nachdem er aus den Durchtrittsoffnungen 17 aus- 
getreten ist. auf einer Flache gleichmaiSig zu vertei- 

45 len. 

Der Folienstreifen 12 nach Figur 4 weist eben- 
falls. eine. mittlere.. Faltnaht 1 4--mit-Durchtrittsoff nun- 
gen 17 auf sowie die beiden Randstreifen 15 zum 
Ansiegeln des Folienstreifens 12 an den Innensei- 

50 ten der Seitenwande 1 des konischen Fortsatzes 
11. Zusatzlich sind an den Stimseiten, d.h. quer zu 
den FaltnShten 13, 14, Laschen 20 vorgesehen, die 
die mittleren Flachenteile verlangern und die ent- 
lang von Faltlinien nach unten geklappt und in 

55 Richtung des Innenraumes 9 des Beutels weisen. 
Diese Laschen 20 legen sich an die SettenwSnd 1 
an, so dafl der Folienstreifen 12 die Entnahmeoff- 
nung auch in diesen Bereichen dicht verschlieflt. 
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Durch den ausstromenden Beutelinhalt werden dle- 
se Laschen 20 an die Innenwande angedruckt. 

Figur 5 zeigt den Folienstreifen 12 entspre- 
chend Figur 4 ohne die seitlichan Laschen. Die 
Folienstreifen 12 nach den Figuren 4 und 5 sind 
insbesondere fur konische Fortsatze 11 geeignet. 
die bis zum Ende hin konisch zulaufen; aus diesem 
Grund ist die nnittlere Faltnaht 13 langer als die 
weiteren, die Bandstreifen 15 abgrenzendan Falt- 
nalite 14. 

Ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel wird im fol- 
genden anhand der Fig. 7 bis 11 erlautert. 

Wie insbesondere die Figuren 7 und 9 zeigen. 
weist der Standbeutel zwei Steitenwande 21 auf, 
die an ihren senkrecht verlaufenden Langskanten 
22 Iieij5 versiegelt sind. so daC jewells eine Siegei- 
oder Schweiflnaht 23 entsteht. Entlang der unteren 
Querkanten 24 ist ein als Standboden dienendes 
unteres Bodenteil 25 eingesetzt, . das im Zuschnitt 
kreis- oder elilpsenformig Ist, wie gut in Figur 1 an 
der Boden-Siegelnalit 26 zu erkennen ist. Das Bod- 
enteil 25 und die Seitenvyande 21 sind Ober den 
gesannten Bereich zwischen der unteren Querkante 
24 und der Boden-Siegelnaht 26 fiachig ver- 
scliweii3t Oder versiegelt, so daj3 durcii diese dop- 
pelte Kunststoff-Folie in diesem unteren Bereich 
eine verstarkte Beutelwand erhalten wird. 

gefullten Zustand hangt das untere Bodent- 
eil 25, zumindest in seinem mittleren Bereich. nach 
unten durch. wie in Figur 9 durch die unterbroche- 
ne Linie 27 angedeutet ist. Durch das nach unten 
durchhangende Bodenteil 25 sowie die unteren. 
verstarkten Querkanten 24 wird eine ausgezeichne- 
te Standfestigkeit des Standbeutels erzielt. 

Alle Zuschnitte, aus denen der Standbeutel ge- 
biidet ist. bestehen aus einer zweischichtigen 
Kunststoff-Foiie, wie sie in Figur 8 im Schnitt ge- 
zeigt ist. Die nach auBen gerichtete Folie 28. die 
die AuJ3enhaut bildet. ist eine Polyester-Folie mit 
einer Dicke von 12 um. wahrend es sich bei der 
nach innen zum Innenraum 29 des Standbeutels 
zeigende. die innenhaut bildende Folie 210 um 
eine als Coextrusions-Folie gefertigte Polyethylen- 
Folie handelt. Eine solche Coestrusions-Folie ist in 
mehreren Schichten aufgebaut und kann, entspre- 
chend den Anforderungen, in ihrem Schichtaufbau 
bei der Extrusion variiert und den spezifischen An- 
forderung_en entsprechend ejngesJeMt werden. Die 
Folie 210 besitzt eine Dicke von 150 um, wobei die 
angegebenen Foliendicken fur einen Standbeutel 
mit einem FUllinhalt von etwa 1 bis 1,5 Liter, maxi- 
mal von 2 Litem, gelten. Zwischen der die AuCen- 
haut bildenden Folie 28 und der die Innenhaut 
bildenden Folie 210 ist eine als Sperrschicht wlr- 
kende dUnne Aluminiumfolie 21 o' eingefOgt. die je 
nach Grofle des Standbeutels eine Dicke zwischen 
Sum und 15 am besitzt- Eine solche Aluminiums- 
chicht verhindert beispielsweise den Austritt von 



Losungsmittel durch die Wande des Beutels oder 
hinsichtlich migrationsempfindlichen Produkten das 
Eindringen von Sauerstoff in den Beutel und damit 
in das Produkt. 

5 Der Standbeutel besitzt eine annahernd zylin- 

derformige Au/Jenkontur. Im oberen Bereich der 
Seiten wande 21 setzt sich nahtlos ein konischer 
Fortsatz 211 an, dessen Ende die Entnahmeoff- 
nung bildet. wobei in das Ende dieses Fortsatzes 

70 211 ein Schlauch 212 aus Kunststoff eingesiegelt 
isL Der Schlauch 212 kann in einer unterschiedli- 
Chen Lange ausfuhrt werden je nach Verwendungs- 
zweck des Standbeutels, Dadurch. da/J der 
Schlauch 212 flexibel ist. kann er auch zu schwer 

75 zugSngiichen Stellen gebracht werden, um dort 
den Inhalt des Standbeutels zu verteilen. An sei- 
nem Ende kann der Schlauch 212 durch einen 
Stopfen 213, wie dies Figur 7 zeigt. verschlossen 
werden. Eine andere Moglichkeit, die in Figur 9 

20 gezeigt ist, besteht darin. dai3 der Schlauch im 
Bereich einer Sollknickstelle 214. die durch einen 
verdunnt ausgebildeten Wandungsbereich des 
Schlauches 212 gegeben sein kann. umgeknickt 
werden, wobei das umgeknickte Ende 215 an dem 

25 Schlauch 212 mit einer Klammer 216 festgeklemmt 
ist. 

Der Schlauch nach Figur 9 reicht durch den 
gesamten Innenraum 29 des Standbeutels bis zu 
dessen unterem Bodenteil 25, so da/3 auch der sich 

30 im Bodenbereich sammelnde Beutelinhalt entnom- 
men werden kann. 

Rgur 10 zeigt den oberen Bereich des koni- 
schen Fortsatzes 211. der in seinem oberen Be- 
reich parallel verlaufende Wande aufweist. so dafl 

35 der Schlauch 212 fiachig in diesem Endabschnitt 
eingesiegelt werden kann. Im Gegensatz zu der 
AusfUhrung nach Figur 9 endet der Schlauch nach 
Figur 10 in diesem Fortsatz 211 entsprechend der 
unterbrochenen Schnittlinie 217 in Figur 9. Figur 11 

40 zeigt den konischen Fortsatz 211, an dem der 
Schlauch 212 Qber ein Zwischenstuck 218 ange- 
setzt Ist. Das ZwischenstOck 218 kann einen ovalen 
Anschluflkonus 219 aufweisen. wobei die gro/Je 
halbachse dieses Ovals in Richtung der Siegelnah- 

45 te 23 verlauft. so da/3 sich dieses Oval jewetis in 
den Ubergang der Siegelnahte 23 zwischen den 
beiden SeitenwSnden 21 elnfOgt; die Siegelnahte 
23 werden so in diesen Bereichen nicht unnotig 
auseinandergezogen und dadurch beansprucht. 

50 Der mit dem Schlauch 212 verbundene Teii des 
Zwischenstucks 218 kann in einer unterschiedli- 
chen Dicke an den Anschlufikonus 219 ansetzen, 
so da/3 Schlauche 212 mit unterschiedlichem 
Durch messer auf den Standbeutel aufsteckbar sind. 

55 Das Zwischenstuck 218 wird bevorzugt aus Poly- 
ethylen hergestellt. 

Ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung 
wird nachfolgend anhand der Fig. 12-17 erortert. 
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Wie insbesondere die Figuren 12. 13 und 14 
zeigen, weist der Standbeutel zwei Seitenwando 31 
auf. die an ihren senkrecht verlaufenden LSngskan- 
ten 32 heiC miteinander versiegeft sind, so dafl 
jeweils eine Siegel- oder SchweiiSnaht 33 entsteht 
Entlang der unteren Querkanten 34 ist ein als 
Standboden dienendes unteres Bodenteil 35 einge- 
setzt. das im Zusclinitt kreis- oder ellipsenf5rmig 
ist, wie gut in Hgur 13 an der Boden-Siegelnaht 36 
2U erkennen ist. Das Bodenteil 35 und die Seiten- 
wande 31 sind uber den gesamten Bereich zwi- 
schen der unteren Querkante 34 und der Boden- 
Siegelnaht 36 flachig verscliweiCt Oder versiegelt, 
so daiJ durch diese doppelte Kunststoff-Folie in 
diesem unteren Bereich eine verstarkte Beutelwand 
erhalten wird. 

Im gefullten Zustand hangt das untere Bodent- 
eil 35, zumindest in seinem mittleren Bereich, nach 
unten durch, wie in Figur 14 durch die unterbroche- 
ne Unie 37 angedeutet ist. Durch das nach unten 
durchhangende Bodenteil 35 sowie die unteren. 
verstarkten Querkanten 34 wird eine ausgezeichne- 
te Standfestigkeit des Standbeutels erzieit. 

Alle Zuschnitte, aus denen der Standbeutel ge- 
bildet ist, bestehen aus einer zweischichtigen 
Kunststoff-Folie, wie sie in Rgur 16 im Schnitt 
gezeigt ist Die nach auflen gerichtete Folie 38. die 
die Auflenhaut bildet, ist eine Polyester-Folie mii 
einer Dicke von 12 urn. wahrend es sich bei der 
nach innen zum Innenraum 39 des Standbeutels 
zeigenden, die Innenhaut bildenden Folie 310 um 
eine als Coextrusions-Folie gefertigte Polyethylen- 
Folie handelt. Eine solche Coextrusions-Folie ist in 
mehreren Schichten aufgebaut und kann, entspre- 
chend den Anforderungen. in ihrem Schichtaufbau 
bei der Extrusion variiert und den spezifischen An- 
forderungen entsprechend eingestellt werden. Die 
Folie 310 besitzt eine Dicke von 150 um. wobei die 
angegebenen Foliendicken fUr einen Standbeutel 
mit einem Fullinhalt von etwa 1 bis 1,5 Liter, maxi- 
mal von 2 Litem, gelten. Zwischen der die Auflen- 
haut bildenden Folie 38 und der die Innenhaut 
bildenden Folie 310 ist eine als Sperrschicht wir- 
kende dunne Aluminiumfolie 310 eingefugt, die je 
nach Grofle des Standbeutels eine Dicke zwischen 
8 u-m und 15 um besitzt. Eine solche Aluminiums- 
chfcht verhindert -beispielsweise- den Austritt von 
Losungsmittel durch die Wande des Beutels oder 
hinsichtlich migrationsempfindlichen Produkten das 
Eindringen von Sauerstoff in den Beutel und damit 
in das ProdukL 

Der Standbeutel besitzt eine annMhernd zylin- 
derformige Aufienkontur. im oberen Bereich der 
SeitenwSnde 31 setzt sich nahtlos ein konsicher 
Fortsatz 311 an, dessen Ende die Entnahmeoff- 
nung mit einem eingesiegelten Auftrags-Stutzen 
312 bildet. Der Stutzen 312 besitzt, wie die Figuren 
13 und 14 zeigen, einen im Querschnitt ovalen 



Oder ellipsenformigen AnschiuCkonus 313, der in 
den konischen Fortsatz 311. der an seinem Ende 
einen glelchbleibenden Innenquerschnitt aufweist, 
eingesiegelt ist. Dieser ovale Anschluflkonus 313 

5 ist mit seiner groiSen Halbachse in Richtung der 
beiden Siegelnahte 33, die die Langskanten 32 der 
Seitenwande 31 miteinander verbinden, ausgerich- 
tet und ISuft Im Ubergangsbereich der beiden Sei- 
tenwande, 2u deren Verbindungssteile spitz zu, so 

70 dai3 er sich an diesen Stellen in den Verlauf der 
Seitenwande 31 einfugt; die Seitenwande 31 wer- 
den dadurch an diesen Nahtstellen nicht Uberma- 
flig beansprucht. Der Auftrags-Stutzen 312 kann, 
wie Figur 15 zeigt, mit einer Abdeckkappe 315 

75 verschlossen werden. die uber ein Innengewinde 
316 auf ein AuBengewinde 317 des Auftrags-Stut- 
zens 312 aufgeschraubt wird. Am Ende des Stut- 
zens 312 mQnden in eine ebene Flache 318 funf 
Austrittsoffnungen 319 mit einem Querschnitt von 

20 etwa 1 mm. DIese ebene Flache 318 bildet zwei 
Auftragskanten 320. an denen sie in abgeschragte 
Flachen 321 ubergeht. Abgesehen von diesen ab- 
geschragten Flachen 321 ist der Auftrags-Stutzen 
312 in seinem Querschnitt kreisformig. 

25 Sowohl die Auftragskanten 320 als auch die 

ebene Flache 318 und die abgeschragten Flachen 

321 dienen dazu. den aus den Austrittsoffnungen 
319 austretenden Beutelinhalt auf einer Flache auf- 
zutragen bzw, gleichmaSig zu verteilen. Beim Auf- 

00 trag wird der Standbeutel mit dem Auftrags-Stutzen 
312 nach unten gehalten, so da/3 der Inhalt aus den 
Austrittsoffnungen 319 austritt, ggf. durch leichten 
Druck auf die Seitenwande 31. Durch die Ausge- 
stattung des Beutels mit seinem als Standboden 

35 dienenden unteren Bodenteil 35 und den miteinan- 
der versiegelten Seitenwande 31 wird eine ausrei- 
chende Stabilitat des Beutels auch nach teilweiser 
entnahme seines Inhaltes gewahrleistet, so dafl er 
auch dann noch sicher auf dem Boden aufrecht 

40 steht. In die Abdeckkappe 315 ist ein Einsatzteil 

322 eingefugt. das entsprechend der Verteilung der 
Austrittsoffnungen 19 des Stutzens 312 Stifte 323 
besitzt, die beim Verschlieflen des Auftrags-Stut- 
zens 312 nach Gebrauch in die Austrittsoffnungen 

45 319 eingeschoben werden. Hierdurch wird gewShr- 
leistet, dafl die Austrittsoffnungen auch nach wie- 
derholtem Gebrauch- off en sind, also -nieht-dureh- 
den Inhalt des Beutels verklebt werden. Dieses 
Einsatzteil 322 legt sich in die Innenseite der Ab- 

50 deckkappe 315 an; es dreht sich beim Offnen und 
Verschlie(3en der Abdeckkappe 315 nicht mit. Das 
Einsatzteil 322 kann in einer Ausfuhrung der Ab- 
deckkappe 315. in der diese nur auf den Auftrags- 
Stutzen 312 aufgeklemmt wird, also kein Gewlnde 

55 besitzt. drehfest an die Abdeckkappe 315 integhert 
werden. 

Die Auftragsoffnungen 319 sind von Ihrem aus- 
gangsseitgen Ende aus gesehen in einer Lange 
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von 5 mm mit einem gleichbleibenden Querschnitt 
ausgefiihrt und verlaufen parallel zueinander. 2wi- 
schen diesen Austritts5ffnungen 319 und dem An- 
schlui5konus 313 ist ein Vertellungsraum 325 vor- 
gesehen. so dai3 der Beutelinhalt uber diesen Ver- 
tellungsraum 325' gieichmaiSig auf die einzelnen 
Austrittsoffnungen 319 verteilt wird. Die Austrittsoff- 
nungen 319m konnen Tell eines Einsatzes sein, 
durch die LInlen 326 angedeutet, so dafl je nach 
Anforderung in den Auftrags-Stutzen 312 unter- 
schiedllche Einsatze mit unterschiedlich angeord- 
neten Austrittsoffnungen 319 eingesetzl bzw. ein- 
gefGhrt werden konnenb. Der Auftragskopf nach 
Figur 16 besitzt, im Gegensatz zu dem Auftrags- 
kopf nach Figur 15, sieben Austrittsoffnungen 319 
sowie eine spachtelformige Verlangerung 327, die 
sich an die ebene Flache 318, In die die Auftrags- 
offnungen 319 mOnden, anschlieflt. Ansonsten ist 
der Auftrags-Stutzen 312 nach Figur 16 ahnlich der 
Ausfuhrungsform nach Figur 1 5 aufgebaut und Iai3t 
sich ebenfalls durch eine Abdeckkappe. die aufge- 
steckt werden kann. verschlie/Jen. Die spachtelfor- 
mige Verlangerung 327, die bevorzugt aus flexi- 
blem Material geblldet ist. weist mehrere Rilien 328 
auf, die in Richtung der Achsen der Austrittsoffnun- 
gen 319 verlaufen und dazu dienen, den aus den 
Austrittsoffnungen 319 austretenden Beutelinhalt 
auf eine Flache zu verteilen. 



AnsprUche 

1. Standbeutel aus einer hei/Jsiegelfahigen oder 
-schwei/Jbaren Kunststoff-Folie zur Aufnahme von 
flussigen und/oder pastosen Medien mit zwei Sei- 
tenwande biidenden, im wesentllchen rechteckigen 
Flachenteiien. die an ihren Langskanten miteinan- 
der versiegelt sind, wobei zwischen den unteren 
Querkanten ein faltbares, sich zwischen die Seiten- 
wande einiegendes, als Standboden dienendes un- 
teres Bodenteil eingefugt ist. und mit einem Ent- 
nahmetetl im Bereich der oberen Querkanten, 
dadurch gekennzeichnel. 

daJ3 das Entnahmeteil ein sich an die oberen 
Querkanten anschlie/Jendes Foiienteil ist mit einem 
gegenuber dem Querschnitt des Beutels verjOngt 
ausgebildeten Ende. das eine Entnahmeoffnung 
bildet. wobei in dieses Entnahmeteil (11) im Be- 
reich der Entnahmeoffnung. die verschlossen Ist, 
ein Folienstreifen (12) mit mindestens einer Durch- 
trittsoffnung (17) eingesetzt ist» der den Querschnitt 
der Entnahmeoffnung verschlie/Jt. 

2. Standbeutel nach Anspruch 1 . 
dadurch gekennzeichnet. 

da/3 der Folienstreifen (12) mindestens ine Falt- 
naht (13) aufweist. die sich zwischen den verslegel- 
ten Langskanten (2) der Seitenwande (1) bzw. des 
Entnahmeteiies erstreckt. 



3. Standbeutel nach einem der AnsprOche l 
Oder 2. 

dadurch gekennzelchnet, 

dafl die Durchtrittsoffnungen (17) in einer Reihe 
5 angeordnet sind. 

4. Standbeutel nach einem der AnsprOche i 
Oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, 

da/J der Folienstreifen (12) zwei Faltlinien (18) auf- 
70 weist, zwischen denen eine ebene Flache (19) ge- 
bildet ist, in der die Durchtrittsoffnungen (17) ver- 
teilt sind. 

5. Standbeutel nach einem der AnsprOche l 
bis 4. 

75 dadurch gekennzeichnet, 

dafl der Folienstreifen (12) zwei Randstreifen (15) 
aufweist, mit denen er an den Innenseiten der 
Seitenwande (1) angesiegelt ist. 

6. Standbeutel nach einem der AnsprOche 1 
20 bis 5. 

dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Durchtrittsoffnungen (17) Schiitze sind. 

7. Standbeutel nach einem der AnsprOche 1 
bis 6, 

25 dadurch gekennzeichnet, 

daj3 die Durchtrittsoffnungen (17) einen freieh 
Querschnitt von 0,5 mm bis 2 mm aufweisen. 

8. Standbeutel nach einem der AnsprOche 2 
bis 7, 

30 dadurch gekennzeichnet. 

6afi der Folienstreifen (12) an seinen Enden quer 
zu den Faltnahten/Faltlinien (13; 18) beidseitig La- 
schen (20) aufweist. die sich an die Seitenwande 
(1) anlegen. 

35 9. Standbeutel nach Anspruch 8. 

dadurch gekennzeichnet, 

dai3 die Laschen (20) in Verlangerung der 
Faltnaht/Faltlinien (13; 18) geteilt sind. 

10. Standbeutel nach einem der AnsprOche 1 
40 bis 9. 

dadurch gekennzeichnet. 

daC der Folienstreifen (12) im geschlossenen Zu- 
stand von der Entnahmeoffnung aus gesehen zum 
Bodenteil (5) hin gerichtet ist. 
45 11. Standbeutel nach einem der AnsprOche 1 

bis 10. 

dadurch gekennzeichnet, 

d_a/J daA EmnahmeteiLejn l<p^^ Fort- 
satz (11) des Beutels ist. 
50 12, Standbeutel nach einem der AnsprOche 1 

bis 11, 

dadurch gekennzeichnet. 

dafl der Endabschnitt des Entnahmeteiies einen 
gleichbleibenden Querschnitt aufweist 
55 13. Standbeutel nach dem Oberbegriff des An- 

spruch 1, 

dadurch gekennzeichnet. 

daa das Entnahmet il ein flexibler. verschlieflbarer 
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Schlauch (212) ist. 

14. Standbeutel nach Anspruch 13, 
dadurch gekennzeichnet, 

da/3 der Schlauch (212) in die Kunststoff-Folie ein- 
geschwelfit ist. 5 

15. Standbeutel nach einem der AnsprUche 13 
Oder 14. 

dadurch gekennzeichnet, 

daj3 der Schlauch (212) an einem konisch zulaufen- 

den Fortsatz (211) oder einer TQIIe des Beutels io 

angeordnet ist. 

1 6- Standbeutel nach Anspruch 1 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

daiG der Fortsatz (211) in seinem Endbereich einen 
gleichbleibenden Querschnitt aufweist. der dem is 
Auflenquerschnitt des Schlauches (212) entspricht 

17. Standbeutel nach einem der Anspruche 13 
bis 16. 

dadurch gekennzeichnet. 

da/3 der Schlauch (212) Uber ein ZwischenstGck 20 
(218) an den Folien-Wanden befestigt ist. 

18. Standbeutel nach Anspruch 17, 
dadurch gekennzeichnet. 

da/5 das ZwischenstOck (218) an seinem dem Beu- 

tel zugewandten Ende einen im Au/3enquerschnitt 25 

ovaien Anschlu/Jkonus (219) aufweist. 

19. Standbeutel nach einem der Anspruche 13 
bis 18. 

dadurch gekennzeichnet. 

da/5 der Schlauch (217) durch einen in das Ende 30 
(215) eingesteckten Stopfen (213) verschlossen ist. 

20. Standbeutel nach einem der Anspruche 13 
bis 18. 

dadurch gekennzeichnet. 

dafl der Schlauch (212) durch eine darauf aufge- 35 
steckte Klammer (216) verschlossen ist. 

21. Standbeutel nach Anspruch 20, 
dadurch gekennzeichnet. 

da/5 der Schlauch (212) eine Sollknickstelle (214) 
aufweist, die durch einen verdOnnt ausgebildeten 40 
Wandungsbereich gebildet ist. 

22. Standbeutel nach Anspruch 21 . 
dadurch gekennzeichnet. 

dafl die Sollknicksteile (214) an dem dem Beutel 
zugewandten Ende angeordnet ist. 45 

23. Standbeutel nach einem der Anspruche 13 
bis 22, 

dadurch gekennzeichrnet, 

da/5 der Schlauch (212) durch die Wand des Beu- 
tels hindurch bis in den Bereich des unteren Bod- so 
enteiles (25) gefiJhrt ist. 

24. Standbeutel nach dem Oberbegriff des An- 
spruchs 1. 

dadurch gekennzeichnet, 

da/5 die Entnahmeoffnung in Form eines eingesetz- 55 
ten Stutzens ausgebildet ist. wobei der Stutzen 
(312) eine Auftragskante (320) aufweist. entiang 
derer mindestens eine Austrittsoffnung (319) muh- 



det. deren jeweilige Querschnittsflache am Austritt 
klein ist gegen die freie Innen-Querschnittsflache 
des Stutzens (313) an seinem mit der Folie verbun- 
denen eingangsseitigen Ende, wobei die Austritts- 
offnung (319) mit einer Abdeckkappe (315) ver- 
schlossen ist. 

25. Standbeutel nach Anspruch 24. 
dadurch gekennzeichnet. 

da/3 zwischen den Austrittsoffnungen (319) und 
dem eingangsseitigen Ende des Stutzens (313) ein 
Verteilungsraum (325) vorgesehen ist. 

26. Standbeutel nach einem der AnsprOche 24 
Oder 25. 

dadurch gekennzeichnet, 

daQ die Austrittsoffnungen (315) in einer Reihe 
angeordnet sind. 

27. Standbeutel nach einem der AnsprOche 24 
bis 26. 

dadurch gekennzeichnet, 

da/5 die Auftragskante (320) an eine ebene Flache 
(318) angrenzt, in die die Austrittsoffnungen (319) 
mUnden. 

28. Standbeutel nach einem der AnsprOche 24 
bis 27. 

dadurch gekennzeichnet. 

dafi der Stutzen (312) an seinem eingangsseitigen, 
mit der Folie verbundenen Ende einen im AuiSen- 
querschnitt ovaien Anschiu/5konus (313) aufweist. 

29. Standbeutel nach einem der Anspruche 24 
bis 28, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafl die Austrittsoffnungen (319) parallel zueinander 
verlaufen. 

30. Standbeutel nach ejnem der AnsprOche 24 
bis 29, 

dadurch gekennzeichnet, 

daJ3 die Austrittsoffnungen (319) Bohrungen sind, 
die mit ihrer Achse in Richtung der LSngsachse 
des Beutels ausgerichtet sind. 

31. Standbeutel nach einem der AnsprOche 24 
bis 30. 

dadurch gekennzeichnet. 

da/5 die Austrittsoffnungen (319) einen Querschnitt 
von 0,5 mm bis 2 mm aufweisen. 

32. Standbeutel nach einem der Anspruche 24 
bis 31, 

dadurch gekennzeichnet, 

da/5 die Austrittsoffnungen (319) von ihrem aus- 
gangsseitigen Ende aus gesehen eine Lange von 2 
mm bis 5 mm mit gleichbieibendem Querschnitt 
aufweisen. 

33. Standbeutel nach einem der AnsprOche 24 
bis 32. 

dadurch gekennzeichnet. 

da/5 an die Auftragskante (320) anschlieflend eine 
spachtelformige Verlangerung (327) angeordnet ist. 

34. Standbeutel nach einem der AnsprOche 24 
bis 33. 
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dadurch gekennzeichnet, 

dai3 die spachtelformige Verlangerung (327) Rillen 
(328) aufweist, die in Richtung der Achse der Aus- 
trittsoffnungen (319) verlaufen. 

35. Standbeutel nach einem der AnsprOche 24 
bis 34, 

dadurch gekennzeichnet. 

dai3 der Stutzen (312) an einem koniscli zulaufen- 
den Fortsatz (311) des Beutels angeordnet ist. 

36. Standbeutel nach einem der Anspruche 24 
bis 35, 

dadurch gekennzeichnet, 

daj3 der Abschnitt des Beutels. an dem der Stutzen 
(312) befestigt Ist, einen gleichbleibenden Quer- 
schnitt aufweist. 

37. Standbeutel nach einem der Anspruche 24 
bis 36. 

dadurch gekennzeichnet, 

da/3 die Abdeckkappe (315) kammartig angeordne- 
te Stifte (323) aufweist, die sich In die Austrittsoff- 
nungen (319) einschieben. 

38. Standbeutel nach Anspruch 37, 
dadurch gekennzeichnet, 

dai3 die Stifte (323) aus flexiblem Materia! beste- 
hen. 

39. Standbeutel nach Anspruch 37 oder 38. 
dadurch gekennzeichnet, 

da/3 die Stifte (323) an einem in die Abdeckkappe 
(315) eingesetzten Emsatzteil (322) angeordnet 
sind. 

40. Standbeutel nach einem der Anspruche 1 
bis 39, 

dadurch gekennzeichnet, 

da/3 die Kunststoff-Folie eine zwelschichtige 
Verbund-Folle (8. 28, 38; 10, 210. 310) ist. 

41. Standbeutel nach Anspruch 40. 
dadurch gekennzeichnet. 

dai3 die zum Innenraum (9. 29, 39) gerichtet© Folie 
(10, 210, 310) eine Polyethylen-Folle ist. 

42. Standbeutel nach Anspruch 30 oder 40, 
dadurch gekennzeichnet, 

da/J die nach aufien gerichtete, die Auflenhaut bil- 
dende Folie (8, 28, 38) eine Polyester-Folie ist. 

43. Standbeutel nach Anspruch 40. 
dadurch gekennzeichnet, 

daj3 die Polyethylen-Foiie eine Coextrusions-Folie 
ist. 

44. Standbeutel nach einem der AnsjarUche 40 
bis 43. 

dadurch gekennzeichnet, 

dai3 die nach auj3en gerichtete Folie (8, 28, 38) eine 
Dicke von mindesten 10 um aufweist. 

45. Standbeutel nach Anspruch 44. 
dadurch gekennzeichnet. 

dai3 die Dicke der nach auiSen gerichteten Folie (8, 
28. 38) 12 urn betragt. 

46. Standbeutel nach einem der AnsprOche 40 
bis 45, 



dadurch gekennzeichnet. 

da/J die nach innen gerichtete Folie (10) eine Dicke 
von 80 um bis 200 um aufweist. 

47. Standbeutel nach Anspruch 46. 
5 dadurch gekennzeichnet. 

da/J die Dicke der nach innen gerichteten Folie (10, 
210. 310) lOOum bis 150 um betragt. 

48. Follenbeutel nach einem der AnsprOche 40 
bis 47. 

10 dadurch gekennzeichnet, 

dafl zwischen den Schichten der Verbund-Folie (9, 
29, 39; 10. 210, 310) eine Aluminiumfolie angeord- 
net ist. 

49. Follenbeutel nach Anspruch 48. 
75 dadurch gekennzeichnet. 

dai3 die Aluminiumfolie (10. 210, 310) eine Dicke 
zwischen Sum und 1 5 um aufweist. 
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